La S.A « CASA-METAL » fabrique des modules utilisés en fabrication sidérurgique (poteaux. barres ...) Son processus de fabrication est le suivant:

· L'atelier 1 traite le fer et la fonte pour obtenir des plaques   provisoirement stockées. 
La fabrication des plaques nécessite pour 1 kg de fer  3 kg de fonte. Ce traitement laisse un déchet estimé à  2 % du poids des matières utilisées; déchet vendu à un ferrailleur voisin au prix de 3 DH le kg.

· L'atelier 2  transforme les  plaques en deux produits :

- Des modules catégorie A prêts à être commercialisés.​

- Des modules catégorie B qui passent dans l'atelier 3 pour subir un traitement supplémentaire avant d'être  commercialisés.

Cette société met à votre disposition les informations suivantes relatives au mois de Janvier 2005.

A. Tableau de répartition des charges indirectes (Voir annexe)
B - Etat et mouvement des matières premières et des Plaques:

	Eléments
	Stocks au 01/01/2005
	Entrées
	Consommations
	Stocks 

au 31/01/2005

	Fer
	6 750 kg évalués à

99 500 DH
	15250 kg à

14 DH le kg
	12000 kg
	10 000 kg

	Fonte
	12 000 kg évalués à

280 000 DH
	28 000 kg à

16 DH le  kg
	36 000 kg
	3950 kg

	Plaques
	23 460 kg pour une valeur
de 553 572 DH
	?
	60 000 kg dont 15 000 kg
pour les modules catégorie A
	10 500 kg


C - Etat et mouvement des produits et encours:

	Eléments
	Stocks au 01/01/2005
	Production
	Ventes
	Stocks au 31/01/2005

	Modules catégorie A
	1 500 articles à 70 DH l'un
	7 500 articles
	8 000 articles à

120 DH l'un
	1 000 articles

	Modules catégorie B
	5 000 articles à 76 DH l'un
	20 000 articles
	24 000 articles à
150 DH l'un
	1 000 articles

	Encours Atelier 1
	1 348 DH
	-
	-
	3 540 DH


NB : Les sorties sont évaluées selon la méthode du CMUP avec cumul du stock initial.

D - Main d'oeuvre directe:

	Atelier
	Nombre d'heures
	Taux horaire

	1
	4000 heures
	12 DH

	2
	8 000 heures (dont 3 000 heures pour les modules catégorie A)
	15 DH

	3
	800 heures
	20 DH


E. Charges directes de distribution: 
· Modules catégorie A: 13 120 DH
·  Modules catégorie B : 43 200 DH

Travail à faire:

1) Présenter le tableau de répartition des charges indirectes. 
    (Le calcul des prestations réciproques doit figurer sur la copie)

2) Calculer les coûts d'achat des matières premières.

3) Présenter les inventaires permanents correspondants.

4) Calculer le coût  de production des plaques et présenter l'inventaire permanent correspondant.

5) Calculer les coûts de production des modules catégorie A et des modules catégorie B.

6) Présenter les inventaires permanents des modules catégorie A et des modules catégorie B.

7) Calculer les coûts de revient et les résultats analytiques des modules catégorie A et des modules catégorie B.

Barème

	Question
	Note 

	1
	4

	2
	2 

	3
	2 

	4
	4

	5
	4

	6
	2

	7
	2

	Total
	20


	Eléments
	Total
	Energie
	Administration
	Approvisionnement
	Atelier 1
	Atelier 2
	Atelier 3
	Distribution

	Totaux répartition primaire
	988 680
	110 000
	82 000
	130 000
	160 000
	180 000
	240 000
	86 680

	Répartition secondaire :
· Energie :

· En %

· En valeur


	
	………..…..
	15%
………..….

	15 %
………..….
	30%
………..….
	15%
………..….
	20%
………..….
	5%
………..….

	· -Administration :

· En %

· En valeur


	
	10%
………..….

	………..….
	25%
………..….

	10%
………..….

	10%
………..….

	10%
………..….

	35%
………..….


	Total répartition       secondaire
	…………..…..
	…………..…..
	………………….…..
	………………..…..…..
	……………………. 
	…………………..…..…..
	…………………….. 
	…………………..… 

	
	Nature de l'Unité d'oeuvre
	1 kg de

matières

acheté
	Heure de

MOD
	Heure de

MOD
	1 article

fabriqué
	100 DH de

chiffre

d'affaires

	
	Nombre de l’unité d’oeuvre
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..

	
	Coût de l’unité d’oeuvre
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..
	…………..…..


Annexe : Tableau de répartition des charges indirectes
(A compléter et à remettre avec la copie)
